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anos de experiencia en detecci

Fundada en Osaka , Japén, ein 1933




Omron de un vistazo

Incluida en la prestigiosa lista Forbes de las 2000 mayores
empresas del mundo

Omron Corporation NASDAQ: OMRNY

Incluida en el indice Dow Jones de Sostenibilidad

Incluida en la lista Thomson Reuters Top 100 Global Innovators

2012 THOMSON REUTERS

TOP100 (@ %%isivimees NASDAQ

GLOBAL INNOVATORS



Empleados en todo el mundo

210

Sedes en todo el mundo

6.400

Millones de euros anuales
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Automatizacion Industrial

Componentes de Automocion
Componentes Industriales

Proyectos Sociales

Electromedicina

Unidades
de negocio
Omron

Medioambiente




Inversion Anual

Investigacion & Desarrollo
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Historial de Innovacion
a lo largo de 80 anos

Incluida en la lista Top 150 Global Patent
1.200 empleados dedicados a [+D
+ de 11.000 patentes emititidas y pendientes
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Omron se establece en Europa

2007

Tecnologia de reconocimiento facial por Omron
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Historia 2011

Lanzamiento del controlad




‘ed global

+ 37.000 empleados en
todo el mundo
+ de 160 oficinas

Le ofrecemos la asistencia que necesita para
operar a escala mundial

Disponibilidad mundial de productos
I+D basada en requisitos mundiales
Condiciones de precios globales
Estructura de servicio y soporte mundial

Beneficios de una verdadera

EMEA
+ 1.700 empleados
en 22 paises

Conocimiento de los mercados y requisitos
locales

Adaptacion de la produccion para
necesidades locales

Estructura de logistica
Produccion

Centro de Reparaciones
Investigacién & Desarrollo
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EN tu area

Central

Madrid

Oficinas

Madrid, Barcelona, Vitoria, Valencia y Sevilla

Especializacion

Ingenieros de Campo y de Aplicaciones,
Atencion al Cliente, Soporte Técnico, Ventas,
Marketing y Gerencia




Gama Completa de
Automatizacion
de Maquinas

Entrada, Logica, Salida

Deteccion, sistemas de control, visualizacion, drives, robots, seguridad,
control de calidad e inspeccién, componentes de control y conmutacion



200.000

Productos para Operaciones de Entrada, Légica y Salida



Fntrada

Tecnologia de deteccién, desde interruptores basicos hasta sisten
de visién avanzados, deteccion, control de calidad e inspeccion gracias

a una gran experiencia en la tecnologia y unos conocimientos
demostrados de aplicacion.




OMRON
LOgica

Nuestros controladores son el nucleo de cualquier solucién de
automatizacion: control de secuencias, motion, temperatura,

comunicaciones, seguridad y vision, dedicados o integrados en
el controlador de maquinas Sysmac.




OMmRON

Salida

Desde relés a servo drives de alta precision, transformamos su légica de
sistema de control en accion.
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Redes abiertas

EthercAT=  EtherNet/IP>

Profibus Componet
DeviceNet Modbus
Profinet Mechatrolink Il

CANopen Compobus/S
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"Para la maquina, el trabajo de la
maquina; para el hombre, el
desafio de la creacion”

Kazuma Tateisi founder of Omron




OMRON
PLC-OPEN, {Qué es?

&«

for efficiency in automation

What is new?

1EC 61131 PLCopen Motion PLCopen Communication PLCopen Safety PLCopen XM
Standards Control Certification

NEWS

PLCopen
Coding
Guidelines
v1i.0

now released
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Benefits

PLCopen’

Organization

Software plays an ever-increasing role in industrial automation. With this, the associated
software costs increase, even to the point that it becomes the highest part of the total
system. And not all costs are directly visible: the required maintenance over the life cycle,
adding new functionalities, coping with new governmental rules.

To control these costs, one needs higher efficiency during the application development,
while increasing the software quality.

PLCopen, as an organization active in Industrial Control, is creating a higher efficiency in
your application software development and lowering your life-cycle costs. As such it is
based on standard available tools to which extensions are and will be defined. With results
like Motion Control Library, Safety, XML specification, Reusability Level and Conformity
Level, PLCopen made solid contributions to the community, extending the hardware
independence from the software code, as well as reusability of the code and coupling to
external software tools.

PLCopen is a vendor- and product-independent worldwide association. Its mission is to be
the leading association resolving topics related to control programming to support the use
of international standards in this field. For this PLCopen has several technical and
promotional committees. The committees working within PLCopen are listed on the left
side.

As association, PLCopen is depending on its income through its membership fees. For this,
it supports a multi-level membership, ranging from suppliers to educational institutes.
PLCopen strongly supports the user community. For this it created additional membership
categories. PLCopen was founded in 1992 and is headquartered in The MNetherlands.

One of the core activities of PLCopen is focused around IEC 61131-3, the only global
standard for industrial control programming. It harmonizes the way people design and
operate industrial controls by standardizing the programming interface. A standard
programming interface allows people with different backgrounds and skills to create
different elements of a program during different stages of the software lifecycle:
specification, design, implementation, testing, installation and maintenance. Yet all pieces
adhere to a common structure and work together harmoniously. The standard includes the
definition of the Sequential Function Chart (SFC) language, used to structure the internal
organization of a program, and four inter-operable programming languages: Instruction List
(IL), Ladder Diagram (LD}, Function Block Diagram (FBD) and Structured Text (ST). Via
decomposition into logical elements, modularization and modern software techniques, each
program is structured, increasing its re-usability, reducing errors and increasing
programming and user efficiency.

PLCopen was founded in 1992 and has headquarters in The Metherlands with supporting
offices in the USA, Japan, and China.
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OomRoN
PLC-OPEN, objetivos

* Creacion de estandares de programacion que
sirvan de base para fabricantes de PLCs y
otros dispositivos evitando asi a los usuarios el
aprendizaje, reprogramacion, etc, de
diferentes lenguajes aunque en el fondo muy
similares.



OMRON
PLC-OPEN, sus estandares

~ | PLCopen
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OMRON
PLC-OPEN, miembros

* Fabricantes de componentes

* |Ingenierias y fabricantes de maquinaria
* Centros educativos

e Organismos sin animo de lucro



OMRON
PLC-OPEN, estandares

 PLC-Open, define el formato e interfaz de las
instrucciones, las librerias, bloques de funcion,
etc.

* No implementa ni materializa sus estandares,
ni tiene ningun tipo de solucion.

* Esindependiente de la solucion hardware.

 Pero certifica si han sido correctamente
implementadas por los fabricantes.



OMRON
PLC-OPEN, estandares

e La aportacion y diferenciacion competitiva
surge de como se ha implementado e
integrado los estandares en las herramientas
de programacion, ademas de otras cuestiones
como soporte técnico, calidad, precio, etc.

e Se pueden encontrar multiples entornos de
programacion PLC-Open, pero uno puede ser
mucho mas potente, flexible y facil de usar
gue otros.



OMRON
PLC-OPEN, motion control

 Basandose en PLC-Open Logic se definieron
una serie de bloques de funcion para el
control de servoaccionamientos.

* No se pretendia definir un nuevo estandar de
control de ejes tipo Codigo G/ISO para CNCy
similares.



OMRON
PLC-OPEN, motion control

* Las maquinas objetivo eran, envasadoras,
imprentas, prensas, lineas de corte, etc.

* Ejemplos



OMRON
PLC-OPEN, motion control

* Las maquinas objetivo eran, envasadoras,
imprentas, prensas, lineas de corte, etc.

* Ejemplos



OMRON
PLC-OPEN, motion control

* El estandar de motion control esta organizado
en una serie de documentos.

— Part 1 — Function Blocks for Motion Control
— Part 2 — Extensions

— Part 3 — User Guidelines

— Part 4 — Coordinated Motion

— Part 5 — Homing procedures

— Part 6 — Fluid Power (hydraulics)
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PLC-OPEN, Part 1- Function Blocks for

Motion Control

PLCopen

for efficiency in automatio
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Technical Specification
PLCopen - Technical Committee 2 — Task Force

Function blocks for motion control
(Formerly Part 1 and Part 2)

Version 2.0, Published




PLC-OPEN, Estados de los ejes

PLCopen

for efficiency in automation

MC_Halt

MC_Home

MC_MoveAbsolute
MC_MoveRelative
MC_MoveAdditive
MC_PositionProfile

(MC_MoveSuperimposed

Discrete Motion

MC_Gearln (Slave)
MC_GearlnPos (Slavey
MC_Camin (Slave)
MC_CombineAxes (Slave)

Synchronized
Motion

Standstill

MNote 4

MC._MoveVelocity
MC_VelocityProfile
MC_AccelerationProfile
MC._TorqueControl
MG_MoveContinuousAbsolute
MC._MoveContinuousRelative

Continuous
Motion

Mote 2

Note 1:
Note 2:
Note 3:
Note 4:
Note 5:
Note 6:

From any state. An error in the axis occurred.

From any state. MC_Power Enable = FATSE and there 1s no error in the axis.

MC_Reset AND MC_Power. Status = FALSE

MC_Reset AND MC_Power.Status = TRUE AND MC_Power.Enable = TRUE
MC_Power.Enable = TRUE AND MC_Power. Status = TRUE
MC_Stop Done = TRUE AND MC_Stop Execute = FALSE

Figure 2: FB State Diagram

OMRON



OomRoN
PLC-OPEN, Estados de los ejes

Esos estados, son los correspondientes a Ejes
Logicos, que después en el entorno de
programacion pueden estar asociados a ejes
fisicos reales.

Los ejes fisicos, pueden ser:
* lineales o rotativos

* Servomotores, jaula de ardilla, hidraulicos,
etc.



OomRoN
PLC-OPEN, Tipos de instrucciones

* Se pueden clasificar de diferentes formas.

* La mas sencilla es atendiendo al tipo de
activacion: continua o por flanco.

_ MC_MoveRelative_instance
MC_Power_instance

MC_MoveRelative

MC_Power Axis —_— — Axis

j Axis —_— — Axis Execute Done
Enable Status Distance Busy
Busy Velocity Active

Error Acceleration CommandAborted

Deceleration Error

ErrorlD Jerk ErrorlD

BufferMode




OomRoN
PLC-OPEN, Tipos de instrucciones

* La otra clasificacion es por el tipo de
movimiento:

— Movimientos PTP

— Movimientos coordinados

— Movimientos sincronizados

— Otras, homing, control de par, reset, etc.



OomRoN
PLC-OPEN, Tipos de instrucciones

MC_Gearln_instance MC_MoveCircular2D _instance

MC_Gearln MC_MoveCircular2D
Master _— — Master AxesGroup —— ——  AxesGroup

Slave —_— — Slave Execute Done

Execute InGear CircAxes Busy

. CircMode Active
RatioNumerator Busy _

) . ) AuxPoint CommandAborted
RatioDenominator Active

EndPoint Error
ReferenceType CommandAborted PathChoice ErrorlD
Acceleration Error

Velocity
Deceleration ErrorlD Acceleration
Jerk Deceleration
BufferMode Jerk
CoordSystem

MC_MoveRelative_instance BUHETMOde
TransitionMode

% MC_MoveRelative MoveMode

ITTTTTTI

Axis —_—— AXiS
Execute Done MC_SetTorqueLimit_instance

Distance Busy MC_SetTorqueLimit

Axis el — Axis
Enable Enabled
PositiveEnable Busy
PositiveValue Error
NegativeEnable ErrorlD
NegativeValue

Velocity Active
Acceleration CommandAborted
Deceleration Error
Jerk ErrorlD
BufferMode




OomRoN
PLC-OPEN, programacion de ejes

e Para conocer al detalle todas las instrucciones
es necesario dedicarle tiempo.

* Pero para saber aplicarlas y combinarlas para
una aplicacion en concreto hay que dedicarles
mas tiempo todavia.



OomRoN
PLC-OPEN, programacion de ejes

* Lo realmente dificil es pensar en como
combinar las diferentes instrucciones para
obtener la secuencia de movimientos
deseada.

e Para lo cual hay que tener muy claro la
mecanica que se esta accionando.
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Maleta NJ con servomotores

DEMOSTRACION
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COMPONENTES DE LA MALETA
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MANOQOS A LA OBRA!
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Mas informacion

INDUSTRIAL.OMRON.COM



OMRON

Version de trial de Sysmac Studio en la siguiente direccion.

HTTPS://INDUSTRIAL.OMRON.ES/ES/PRODUCTS/DOWNLOADS/DOWNLOAD-SOFTWARE-SYSMAC-STUDIO-TRIAL-
VERSION?REFERRER=37456&SUBJECT=SYSMAC+STUDIO
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GRACIAS!



