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PLC-OPEN, ¿Qué es? 



PLC-OPEN, objetivos 

• Creación de estándares de programación que 
sirvan de base para fabricantes de PLCs  y 
otros dispositivos evitando así a los usuarios el 
aprendizaje, reprogramación, etc, de 
diferentes lenguajes aunque en el fondo muy 
similares. 



PLC-OPEN, sus estándares 



PLC-OPEN, miembros 

• Fabricantes de componentes 

• Ingenierías y fabricantes de maquinaria 

• Centros educativos 

• Organismos sin animo de lucro 



PLC-OPEN, estándares 

• PLC-Open, define el formato e interfaz de las 
instrucciones, las librerías, bloques de función, 
etc. 

• No implementa ni materializa sus estándares, 
ni tiene ningún tipo de solución. 

• Es independiente de la solución hardware. 

• Pero certifica si han sido correctamente 
implementadas por los fabricantes. 



PLC-OPEN, estándares 

• La aportación y diferenciación competitiva 
surge de como se ha implementado e 
integrado los estándares en las herramientas 
de programación, además de otras cuestiones 
como soporte técnico, calidad, precio, etc. 

 

• Se pueden encontrar múltiples entornos de 
programación PLC-Open, pero uno puede ser 
mucho más potente, flexible y fácil de usar 
que otros. 

 



PLC-OPEN, motion control 

• Basándose en PLC-Open Logic se definieron 
una serie de bloques de función para el 
control de servoaccionamientos. 

 

• No se pretendía definir un nuevo estándar de 
control de ejes tipo Código G/ISO para CNC y 
similares. 



PLC-OPEN, motion control 

• Las máquinas objetivo eran, envasadoras, 
imprentas, prensas, líneas de corte, etc. 

 

• Ejemplos 



PLC-OPEN, motion control 

• Las máquinas objetivo eran, envasadoras, 
imprentas, prensas, líneas de corte, etc. 

 

• Ejemplos 



PLC-OPEN, motion control 

• El estándar de motion control está organizado 
en una serie de documentos. 

– Part 1 – Function Blocks for Motion Control 

– Part 2 – Extensions 

– Part 3 – User Guidelines 

– Part 4 – Coordinated Motion 

– Part 5 – Homing procedures 

– Part 6 – Fluid Power (hydraulics) 

 



PLC-OPEN, Part 1- Function Blocks for 
Motion Control 

 



PLC-OPEN, Estados de los ejes 



PLC-OPEN, Estados de los ejes 

Esos estados, son los correspondientes a Ejes 
Lógicos, que después en el entorno de 
programación pueden estar asociados a ejes 
físicos reales. 

 

Los ejes físicos, pueden ser: 

•  lineales o rotativos 

• Servomotores, jaula de ardilla, hidráulicos, 
etc. 



• Se pueden clasificar de diferentes formas. 

• La más sencilla es atendiendo al tipo de 
activación: continua o por flanco. 

PLC-OPEN, Tipos de instrucciones 



• La otra clasificación es por el tipo de 
movimiento: 

– Movimientos PTP 

– Movimientos coordinados 

– Movimientos sincronizados 

– Otras, homing, control de par, reset, etc. 

PLC-OPEN, Tipos de instrucciones 



 

PLC-OPEN, Tipos de instrucciones 



• Para conocer al detalle todas las instrucciones 
es necesario dedicarle tiempo. 

 

• Pero para saber aplicarlas y combinarlas para 
una aplicación en concreto hay que dedicarles 
más tiempo todavía. 

PLC-OPEN, programación de ejes 



• Lo realmente difícil es pensar en como 
combinar las diferentes instrucciones para 
obtener la secuencia de movimientos 
deseada. 

 

• Para lo cual hay que tener muy claro la 
mecánica que se está accionando. 

PLC-OPEN, programación de ejes 



DEMOSTRACION 
Maleta NJ con servomotores 



COMPONENTES DE LA MALETA 

Ethernet/IP 



MANOS A LA OBRA! 



INDUSTRIAL.OMRON.COM 
Mas información 



HTTPS://INDUSTRIAL.OMRON.ES/ES/PRODUCTS/DOWNLOADS/DOWNLOAD-SOFTWARE-SYSMAC-STUDIO-TRIAL-
VERSION?REFERRER=37456&SUBJECT=SYSMAC+STUDIO 

Versión de trial de Sysmac Studio en la siguiente dirección. 



GRACIAS! 


